
空压机采购参数要求

1、设备参数：
	设备名称
	功率
	排气压力
	出气量
	噪音
	润滑剂
	出口尺寸

	无油螺杆式空压机
	22KW
	≧8.5bar
	≧3.5m3/min
	≦67dB
	禁用矿物油和有机合成油
	≧DN40


2、性能要求：

	名称
	技术

	主机
	原装进口双螺杆主机，十年保固（十年内保证相关技术参数不变，十年内出现任何质量问题直接免费更换），大转子低转速（转速1470RM以内）

	恒压系统
	需配备压力恒压系统60%-100%无级调节，保持压力不变。系统压力恒定最大波动在0.1公斤以内。

	电脑板
	需配备两路RS485端口，具有标准Modbus和SCNI两种通讯协议，免费联机，运行历史记录、报警记录、三滤及露点状态记录，电流电压、遥控停机、顺序控制停机、系统流程报警系统等，和原有的空压机可以实现无障碍联控。

	管路
	所有控制管路采用不绣钢无缝钢管和不绣钢编制软管，采用法兰式接头，保证不会泄漏。

	电机
	电机轴承寿命10万小时，绝缘等级F级，耐高温达150℃以上。

	空气过滤器
	采用纳米技术、环保材质，可自动分解，吸入的空气品质含尘量≤1微米。

	无油
	螺杆润滑禁止采用矿物油和有机合成油，空压机排气口确保达到无油。

	冷却器
	冷却系统采用全铝冷却器，确保证机器不会因高温报警停机。

	控制系统
	不得少于16项控制功能，使空压机每个零部件的运行状态一目了然。

	冷却风机
	采用进口离心式散热风机功率≤1hp噪声≤67dB。

	除水配置
	采用英国D/H品牌或同等旋风式汽水分离器，除水效果：大于70%的液态水。配备电子加液位式排水器双重保障。

	远程控制
	需具备可查看空压机所有的数据和报警记录，及空压机历史运行参数的远程控制系统的功能。自动生成图表，可储存。

	主要信息采集
	温度、压力、压差报警，故障报警，保养提示，各项过载等10项以上传感器。

	反转保护
	配备翻转保护器

	主机连接
	主机与电机需使用进口弹性联轴器



